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Ausbildungsprogramm fir Anlagen- und Apparatebauer IDM Thun August 2015 (Die detaillierten Lektionenzahlen sind Richtwerte)
Sem |Kap| Mathematik Lekt]Kap | Physik Lekt|Kap | Inform Lekt| Kap | Werkstofftechnik Lekt] Kap | Fertigungstechnik Lekt|Kap | Zeichentechnik Lekt] Kap | Tech. Englisch Lekt
(60 + 40 Lekt.) (120+20+10 Lekt.) (40 lekt.+ 40 E+ S) - (160) (160) (320 Lekt.) (80 Lekt.)

1 M1 | Zahlen, Zahlendar- 25 Lern- und Arbeits- 20 W1 | Aufbau der Materie 40 | FO | Qualitat 5 | Z1 | Grundlagen 40 Tech. Englisch 40
stellung, Si- Einhei- technik W2 | Gase der Luft Z2 | Bemassung Normal- Grundlagen
ten,Massvorsatze, W3 | Kohlenstoff Trennen Z3 | projektion,

Taschenrechner, W4 | Sauren, Basen, F1 | Spanabh. Bearb. 25 Perspektiven
M2 | Formeln, Dreisatz 15 Salze F3 | Scheren, Stanzen 5
Zeit- und Winkel- W5 | Oekologie:Umwelt- F4 | Strahlschneiden 5
berechnungen und Gesundheit- F5 | Umformen 20
schutz, Gifte Biegen, Runden,
Bordeln, Sicken,
Falzen, Tiefziehen
F2 | Unfallverhiitung 5

2 M3 | Funktionen, Prozent 5 | PO | Warme 8 | IA1 | Informatik 40 F6 | Warmverformung 5 | Z3 | Normalprojektion, 40 Tech. Englisch 40
Zeit- und Winkel- 10 | P1 | Bewegungslehre, 12 Grundlagen Perspektive Grundlagen
berechnungen Schnittgschw., Textverarbeitung Flgen Z4 | Techn. Freihand-

10 | L&éngen, Teilungen 15 Schnittzeiten Tabellenkalk. F7 | Verbindungs- und 20 zeichnen, Skizzen
M4 | Pythagoras Internet Maschinenelemente
M5 | Trigonometrie 15 E-Mail F8 | Elektrotechnik 20
Freiraum 15 Power- Point Steuerungstechnik 20
F9 | Schweissen
3 M6 | Schiefe Ebene, Keil 8 IA2 | Elektro- und 40 F12| Integrierte Produkti- 20 | z8 | Einf.Abwickl. (UK) 10
M7 | Flachen, Verschnitt 12 Steuerungstechnik on Z3 | Normalprojektion, 10
(inkl. 30 Ubungslekti- (Elektr.tech. 20 L. in Risserganzungen
onen) Fertigungstechnik) Z5 | Schnitte 10
Z6 | Besond. Ansichten 10
4 M8 |Korper, Volumen 10 F10| Loten 10 | Z9 | Normbezeichnung, 40
M9 [Masse, Dichte, Ge- 5) F11| Kleben 10 Sinnbilder
wichtskraft Z7 | Fertigungszeichnun-
P2 |Kraft, Gewichtskraft, 5 Freiraum 10 gen, Skizzen
Krafteparallelogramm Offener Bereich 10
5 P3 | Drehmoment, 10 W8 | Stahl, Normen 20 Z8 | Abwicklungen Pris- 40
Hebel, Auflager W9 | Warmbehandlung 6 men, Zylinder
P5 | Arbeit, Leistung, 10 \W10| Halbfabrikate 14
Wirkungsgrad (inkl. off. Bereich)
6 P6 | Ubersetzungen 10 W11| Guss, Normen 6 Z8 | Abwicklungen Pyra- 40
P4 | Hebezeuge 10 \W12| NE-Met., Normen 17 miden, Kegel
\W13| Formgebung 8 Ubergangskérper
\W14| Sintern 4
\W15| Betriebsstoffe 5
(inkl. off. Bereich)
7 P8 | Druck 10 W16(| Kunststoffe 10 Z8 | Abwicklungen 40
P7 | Festigkeitslehre 10 \W17| Korrosionsschutz 15 Ubergangskorpe
: 1T T T T ~ |w18| Werkstoffprifung 5 Z7 | Fertigungszeichnun-
"""" Y- r-——"~"° Freiraum / off. Ber. 10 gen, Skizzen

8 Ubungslektionen 10 Freiraum 10 Ubungslektionen 20 Ubungslektionen 20 | Z7 | Fertigungszeichnun- | 20

gen
Z10| Freiraum 20

Math.: 60 Lekt. + 40 Ubungslekt. = 100 Lekt.

Inform./ Automation (l1A): 80 Lekt. — 20 Lekt. Elektro zu FT = 60 Lekt.
Phys.: 120 Lekt. + 20 Lekt. Lerntech. + 10 L.. Freiraum = 150 Lekt.

Werkstofftech.: 120 Lekt. + 40 Ubungslekt. = 160 Lekt.
Fertigungstech.: 160 Lekt.
Zeichentechn.: 320 Lekt. |

| Tech. Engl. = 80 Lekt.




